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Casse typographique
Les différents caractéres mobiles étaient rangés
dans un grand tiroir en bois, la casse. Celle-ci
était compartimentée en cassetins de dimensions
variables en fonction du type de caractére :
capitales, lettres accentuées, lettres doubles,
ligatures, d’autres lettres comme le C cédille

et éventuellement les lettres petites capitales.
La moitié inférieure de la casse recevait les
lettres bas de casse (a, b, ¢, etc.), les chiffres,
les espaces, les cadratins, les cadrats, les signes
de ponctuation (?, !, —, «», [ ], etc.) et le trait
d’union.
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On peut lire ici le mot « Imprimerie », composé
de différentes polices. Cependant, ce travail
m’est apparu tres fastidieux, dot 'absence
de beaucoup de texte! La phase de calage
des lettres dans le chéssis savere étre plus
compliquée qu’il n'y parait...

Le typographe composait ses textes ligne par ligne en

disposant les caractéres mobiles de gauche a droite,
mais téte en bas, dans un composteur permettant de
respecter la justification (largeur définie pour la page).
Une fois les lignes composées, on les place sur une galée,
maintenue en biais. Ces lignes sont attachées avec
plusieurs tours de ficelle afin de rendre solidaire I’en-
semble et le déplacer plus facilement. Ce bloc de lignes
appelé composition est calé dans un chassis en fonte a
I’aide de coins en bois dans un premier temps, et par la
suite avec des noix de serrage. Ensuite, le typographe
peut insérer prés du texte des filets, des espaces vides,
des ornements typographiques ou des clichés provenant
de la photogravure. Le chassis est ensuite fixé sur une
presse typographique.



Le nuancier permet de définir la couleur que nous
voulons obtenir. Elle dépend du type de papier
utilisé (couché ou non) et de I’encre. Afin de créer
la couleur choisie, il faut respecter les différents

p()ur(tentages d’encre inscrits sur le nuancier.

Exemple :

Pantone 485 C (pour papier couché)
8 pts PANTONE Yellow 50.0
8 pts PANTONE Red  50.0




Par la suite, nous avons enduit d’encre

les différents rouleaux, placé le cadre et
positionné le papier dans le chargeur.

[1 faut ensuite réaliser les réglages de la
machine tels que la précision, le calage,
la vitesse.

Tous les réglages sont fait manuellement.



La caractéristique unique de cette

presse typographique est son chargeur

de papier dit « moulin a vent ». Cette
double lame, avec des pinces aux deux
extrémités, se déplace en quarts de tour
passant successivement de I’alimentation,
a I'impression puis a la distribution. Des
ventouses a vide soulévent les feuilles non
imprimées de la pile jusqu’a ce qu’elles
soient saisies par des pinces situées a
chaque extrémité de la pale du moulin.
Celle-ci tourne, transportant la feuille
jusqu’au bord de la platine. La presse se
ferme et proceéde a I'impression alors que les
pinces tiennent toujours les feuilles. Apres
I’ouverture de la platine, le moulin fait de
nouveau un quart de tour, distribuant la

feuille imprimée.
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